PROCESY VÝROBY KOMPOZITNÝCH MATERIÁLOV
II. ročník DI
1. Procesy hydrotermickej úpravy drevnej suroviny pre výrobu preglejovaných materiálov a princípy hydrotermickej úpravy. Faktory a režimy ovplyvňujúce hydrotermickú úpravu výrezov. Teoretické stanovenie času ohrevu drevnej suroviny.
2. Odkôrňovanie drevnej suroviny a procesy krátenia drevnej suroviny na lúparenské  výrezy. Centrovanie výrezov pred procesom lúpania.

3. Procesy lúpania konštrukčných dýh a princípy lúpania. Kinematická schéma lúpacieho stroja.

4. Základné uhlové parametre lúpania a možnosti uloženia lúpacieho noža pri lúpaní. Lúpacie stroje a ich súčasti. Bezvretenové lúpacie stroje. Rezná rýchlosť pri lúpaní. Dĺžka a šírka dyhového pásu.

5. Tlakovnicová lišta a vzájomná poloha noža a tlakovnicovej lišty pri lúpaní. Odsun dýh od lúpacieho stroja.

6. Procesy strihania dýh a  zariadenia na strihanie dýh. Procesy sušenia dýh a typy sušiarní pre sušenie konštrukčných dýh.

7. Počiatočná a konečná vlhkosť dýh v technologickom  procese výroby preglejok, výpočet času sušenia dýh a výkonu sušiarní pri sušení  dýh. Faktory vplývajúce na proces sušenia dýh.
8. Triedenie konštrukčných dýh. Zosadzovanie a oprava chybných dýh.

9. Nanášanie lepidla na dyhy a skladanie súborov dýh pred lisovaním. Predlisovanie súborov dýh.

10. Procesy lisovania preglejok. Teplota, tlak a čas pri lisovaní. Lisy používané na výrobu preglejok. Dokončovanie preglejok.
11. Proces dezintegrácie dreva na drevné častice pre rôzne druhy aglomerovaných materiálov. Technicko-technologické aspekty procesu. Proces úpravy drevných častíc pre ich rekonštitúciu na hrubý (surový) výrobok (sušenie, triedenie, nanášame PCHL, vrstvenie drevných častíc do koberca a predlisovanie). Význam a aplikácia chemických pomocných látok v procese výroby aglomerovaných materiálov a ich vplyv na konečnú kvalitu výrobku (lepidlá, tvrdidlá, hydrofóbne látky a i.).
12. Charakteristika a vlastností koberca drevných častíc pred procesom lisovania vo  vzťahu k vlastnostiam surového výrobku a dejom prebiehajúcim počas jeho lisovania. Charakteristika požadovaných zmien v koberci drevných častíc, ktoré majú prebehnúť počas jeho lisovania pre dosiahnutie požadovanej kvality výrobku.

13. Charakteristika a faktory lisovacieho procesu aglomerovaných materiálov. Analýza procesu lisovania koberca drevných častíc za sucha. Analýza procesu lisovania koberca drevných častíc za mokra (pri výrobe DVD m.sp.).

14. Význam tlaku zhusťovania (merného tlaku) pre tvorbu dosky a vývoj pevnosti lepenia   - fixácie drevných častíc a eliminácia tlaku pár, resp. pružných deformácií v doske počas lisovania. Prenosové deje v koberci počas lisovania, význam tepla, formy prenosu tepla v koberci počas lisovania, fázy prehrievania koberca.

15. Vývoj tepelných a tlakových pomerov v profile koberca - dosky počas lisovania, profil teploty a vlhkosti v doske na konci lisovania a negatívne, nežiaduce zmeny v koberci drevných častíc, ktoré ohrozujú kvalitu hotového výrobku. Faktory - vplývajúce na prenosové deje v trieskovom koberci počas lisovania.

16. Proces intenzifikácie lisovania, úloha a význam vlhkosti a jej rozloženia v trieskovom  koberci.

17. Základné lisovacie diagramy a lisovacie parametre aglomerovaných materiálov.

18. Riadenie lisovacieho procesu aglomerovaných materiálov a regulačné programy.

19. Súvislosti medzi kvalitou výrobku a procesom lisovania - tvorba profilu hustoty a možnosti jeho ovplyvnenia.

20. Procesy dokončovania aglomerovaných materiálov so zreteľom na dosiahnutie atribútov hotového výrobku pre expedíciu

