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OPONENTSKY POSUDOK
na habilita¢nu pracu Ing. Petra Koledu, PhD.

Nézov prace: Evaluacia energetickej naro¢nosti vybranych procesov obribania
Odbor habilitatného konania: Vyrobna technika
Pracovisko: Katedra vyrobnej a automatizacnej techniky

Na zaklade menovania dekanom Fakulty techniky, Technickej univerzity vo Zvolene zo
diia 07.10.2020 oponentom habilitacnej prace Ing. Petra Koledu, PhD. predkladdm tento
oponentsky posudok.

Hodnotenie habilita¢nej prace

Predlozena praca je zostavend ako subor vedeckych clankov, doplneny o tvodny
teoreticky komentdr so sumarizovanim vysledkov dosiahnutych pri experimentalnych
meraniach.

Praca sa zaobera problematikou merania a hodnotenia energetickej naro¢nosti vybranych
procesov obrabania kovovych a drevenych materidlov. Je spracovana na 168 stranach vratane
40 obrazkov, 63 citatnych odkazov a8 priloh predstavujicich stbor publikovanych
vedeckych ¢lankov, z ktorych 5 je publikovanych v zahrani¢nych databazach CCC, SCOPUS
a WOS. Pri jej vypracovani autor pouzil primerané mnozstvo relevantnych literarnych
zdrojov.

Aktudlnost’ zvolenej témy

Uvedenll tému povaZujem za aktudlnu nakolko vo vyrobnom procese st vyuzivané
obrabacie stroje, ktoré st pohanané¢ vysokovykonnymi pohonmi. Ziskavanim udajov pri
procesoch obrabania zahffiajucich mnohé premenné ako druh operacie, nastroj, obrobok jeho
vzajomna interakcia a pod., napomaha k optimalizacii vyrobného procesu aj z hladiska
spotrebovanej elektrickej energie avkone¢nom dosledku k stratégii jej znizovania.
O efektivnosti témy svedCi ijej napojenie na rieSenie grantovej ulohy VEGA 1/0315/17
,»Vyskum relevantnych vlastnosti termicky modifikovaného dreva pri kontaktnych javoch
V procese obrabania s predikciou ziskania optimdlneho povrchu®, kde zjednym z cielov
projektu bol vyskum energetickej narocnosti operacii rovinného frézovania domacich drevin



Vyjadrenie K postupu rieSenia

Autor na dosiahnutie svojho ciel'a si zvolil sledovanie parametrov na energetick
narocnost’ (rezny vykon, rezny prikon) pre proces frézovania dreva.

V Gvode prace sa venuje spotrebe energie v priemysle azhrnutiu medzinarodnych
zaujmov a jej zniZzovani.

Druhéd cast’ prace opisuje proces obrdbania na zadklade modelu spotreby energie,
pomocou ktorych je mozné spotrebu predikovat’ a optimalizovat s vyuzitim domacich
a zahrani¢nych literarnych pramenov.

Tretia Cast’ je venovand metodike monitorovania energie spotrebovanej na obrabanie
dreva z hl'adiska merania silovych u¢inkov pri obrabani (sil a kritiaceho momentu) alebo
elektrickych veli¢in v privodnych vodicoch k elektrickému pohonu obrébacieho stroja (pradu
a napdtia).

Stvrta Cast’ prace predstavuje prehlad sucasnych vedeckych poznatkov vplyvu &initelov
na energeticki naro¢nost’ kovovych a drevenych materialov ako i poznatkov experimentalne
zistenych a overenych vo vlastnej praci ato konkrétne analyza vplyvu parametra (teploty,
uhla Cela nastroja, posuvnej rychlosti, reznej rychlosti, atd’.) na rezny prikon pri rovinnom
frézovani prirodného a termicky modifikovaného dreva.

Zaverom v praci konStatuje, Ze najvacsi vplyv na energetickli ndro¢nost’ maju vykonné
elektropohony reznych a posuvnych mechanizmov s poukazanim na to, ze pri znizovani
energetickej narocnosti je potrebné brat’ do Uvahy aj iné Cinitele ako vyrobna kapacita
a kvalita povrchu.

Postup rieSenia povazujem za spravny. PouZzit¢ metddy boli zvolené adekvétne
k stanovenym cielom. Pripomienku nam k vykonu elektromotora pouzitého na zvolenej
frézke. Vykon 4 kW je zbyto¢ne predimenzovany pre dané zvolené parametre, nakol'ko
hodnoty nameraného rezného prikonu nepresiahli hodnotu ani 100 W v zéavislosti od
jednotlivych faktorov. Pritom autor v technickych parametroch pristroja analyzy vykonu DW
60 90 uvadza presnost’ merania 1 + 1,5. To pri takych zvolenych podmienkach moze viest’
k nepresnostiam.

Vyjadrenie K formdlnej uprave

Préca je po formalnej stranke napisana podl'a Standardnych predpisov. Praca je napisana

na dobrej urovni pripomienky st skor formalneho charakteru.

- str.9: elektromotor frézy — spravne frézky,

- str.7: Q — miera odoberania materialu [mm?3.s™] — podl'a STN - I1SO 3002-3 m4 byt Q —
vykonnost’ obrabania,

-str.18:  s;—posuv na zub, podl'a STN - ISO 3002-3 ma byt’ f,

-str.19: B — dizka reznej hrany v zabere — podla STN - ISO 3002-1 ma byt S, — dizka
aktivnej reznej hrany,

-str.20:  F—reznd sila, podla STN — ISO 3002-4 ma byt’ F,

- str.52,53: ostrie — podl'a STN, ISO 3002-1 ma byt’ rezna hrana,

-str.53:  uhol rezného klina B — ¢im v&csi je uhol sklonu reznej hrany, t.j uhol klinove;j
Casti nastroja. Je to spravna formulacia?

- str. 55:  pojem merny rezny odpor — podl'a STN ISO 3002-4 mé byt rezna sila na jednotku
plochy rezu ke,

- str.5, odst. 4: ... sa hrubka triesky meni od minimélnej po maximalnu, pripadne naopak. Je to
pri frézovani tak?



Otazky na habilitanta:

1) Na str. 11 uvadzate spotrebu energic podla odvetvi v Eurdpskej tnii do roku 2017.
Viete spresnit’ daje za posledné 2-3 roky?

2) Vysvetlite pojem kinematicky uhol ¢ela.

3) Ako ovplyviiuje uhol ¢ela na hrubku triesky a ako vplyva na rezny prikon?

Zaver

Na zaklade prelozenej habilitatnej prace, ako aj doterajSej pedagogickej, vedeckej
a publikacnej ¢innosti je mozné jednoznacne konstatovat, Ze habilitant preukazal schopnost’
rozvijat’ problematiku odboru. Zaroven je mozné konstatovat’, ze predlozeni habilitacna praca
spiiia poziadavky dané vyhlagkou.

Na zaklade uvedeného navrhujem po uspesnom obhdjeni prace Ing. Petrovi Koledovi,
PhD.

udelit’

vedecko-pedagogicky titul docent, v skratke ,,doc” v odbore habilitatného konania:
Vyrobna technika.

Vo Zvolene, 10.11.2020 prof. Ing. Mikulas Siklienka, PhD.



